So erreichen Sie das richtige Anziehdrehmoment -
auch bei Einsatz von Steckwerkzeugen mit veranderten StichmaBen

Bei Anzogen mit Steckwerkzeugen, bei denen das Stichmag S Achtung! Werden Adapter mit Steckwerkzeugen oder Sonderwerkzeu-
vom Standard-Stichma@ S, abweicht, muss fur den benutzten gen kombiniert, ist fOr die Berechnung die summe der Stichmafe=x S
Drehmomentschlussel ein karrigierter Anzeige- bzw. Einstellwert einzusetzen. Bei seitlich abgewinkelten Spezialwerkzeugen muss W,
errechnet werden. empirisch ermittelt werden.
M, = Gewdnschtes Anziehdrehmoment S = StichmaB der STAHLWILLE Steckwerkzeuge
M . |_ Nm - MM oder Sonderwer kzeuge (s. MaGtabellen
W = A TF W = Anzeige- bzw. Einstellwert W = M, der Steckwerkzeuge)
K
LK mm W, = Korrigierter Anzeige- bzw. S. = Standard-Stichmag (s. MaBtabellen DMS)
Einstellwert W, = M,
M |_ £S5 = Summe der Stichmage der verwendeten
W At LE L. = Funktionslange (s. MaBtabellen der DMS) Steckwerkzeuge
= SpNshh i
K= 5 &5 (haw. 35) L, = Korrigierte Funktionslange e T
F F Le=L,-S.+S(bzw. 29

Normalfall

Drehmomentschlibssel Nr. 730N/ 10 kombiniert mit
Vierkant-Einsteckwerkzeug Nr. 734/5 und Steckschlisseleinsatz SW 13 mm
Gew Unschtes Anziehdrehnmoment der Schraube M, = 40 N-m

Magtabelle Drehmomentschlussel: Ly=336mm,S. = 17,5 mm
MaBtabelle Vierkant-Einsteckwerkzeug: S=175mm
Beispiel 1: korrigierter Einstellwert (1 Steckwerkzeug) Ly
Lg
DrehmomentschliUssel Nr. 730N/20 kombiniert mit - -

Ring-Einsteckwerkzeug Nr. 732/40 SW 36 mm
Gewinschtes Anziehdrehmoment der Schraube M, = 190 N-m

Magtabelle Drehmaomentschliissel: L. =424,5mm, S, = 25 mm - - Wy
MaBtabelle Ring-Einsteckwerkzeug: S=28 mm

So finden Sie die Daten im Katalog:

EEZTI crundgerat mit Aufnahme fir Einsteckwerkzeuge 732/40 Ring-Einsteckwerkzeuge
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THEM WO 5
e : S—
Code
Feinskala Lr S &b 58224013
Coge ar, n n n mm - mm B 58224014
50181002 2 INm 10nb  GzZNm 226 175 737 8224018

2805 175 831 582240 16

6 336 175 988 58224017

379 25 1128 58224018
58224019

4245][25] 1264

5645 |25 1655 58224021

)| Be8 25 3231 58224022

50181005 5
50181010 10
50181012 12
50181020 20
50181040 40
50181065 65°

SNm 1ftlb 025NmM
10Nm 25 ftib 05Nm
20-95 frio 1ONmM 25 frib 05Nm
30-150 el LON-m 5frlb 1 N-m
60-300 f:ip 20 N-m 10 frib 2Nm

100-480 ol S0 N-m 20 filb 25Nm

50181365 I/6E 100-480ftln SONmM 0 25Nm w00 |55 04 58224024
50181080 80 120-600 ft:h 100NmM 25 ftib 5Nm 1167 |55 ass2 a0
s0181100 100 150-750 b 10ONM 26 b 5 Nm 1297 |55 sao0

50581002 a2 15-15fth 10inib  O5fth  2inb 326 |175 737 58224030
50581005 /5 7-37ftl 50indb  1fth 25 indb 0| 2805 |175 a3t 58224032
50581010 #/10 15-75 ftiD 100Inlb 25 flb S inlb 136 [175 98a S
50581020 3/20 2-150ftib 100D Sflb  1dinib 424525 1264

50581040 a/40 800-3600Inlb 20ftib 100 hib 21t 5645 |25 1855 58224041

*AChtung veranderte Einstelwerte am Drehmomentschilssel

* empfohlene Einsteckknarre Nr. 735/40HDS
(5. Himwels 5. 157)

L. |S S
Woe MiLle 190 N-m - 190 Nm-4245mm oo >5%5,
KT -5 +5  [@24,5 mm-[25 mm+[28 mm| 427.5 mm S/ > W= M,
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Beispiel 2: korrigierter Einstellwert (Steckwerkzeug und Adapter) ~

Drehmomentschlissel Nr. 730N/ 10 kombiniert mit

Vierkant-Einsteckwerkzeug Nr. 734/5 und Adapter Nr. 447 SW 10 mm N P 1 >
Gewinschtes Anziehdrehmoment der Schraube M, = 25 N-m 4 ) %i]

My ‘ 5 Wy
Magtabelle Drehmomentschlussel: L. =336 mm,S; = 17,5 mm L_S_
MaBtabelle Vierkant-Einsteckwerkz eug: S=17,5mm | 35
MaBtabelle Adapter: S=50,8mm b

M, - L, 25 N-m - 336 mm 25 Nem - 336 mm $35%5,
W -5 +%5 " 336mm- 175 mm+ 175 mm+ 508 mm - 3868 mm WM,




